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Ratt anvandning

ITF -Integrerad Toppfilmare ar enbart avsedd fortoppfilmningav gods pé pall. All annan anvdndning
ar att betrakta som felaktig. Cyklop tar inte ansvar for skada som uppstdtt pd grund av detta.

Allmant

Skyddsforeskrifter /sdkerhet
-Innan maskinen anvands skall denna instruktionsbok Idsas igenom noggrant.
-Observera olyckshandelses forhindrande/ férebyggande foreskrifter (ASF mm).

-Maskinen skall placeras inom inhdgnat omrdde eftersom den ar helautomatisk och startar
utan féregdende varning

-Maskinen skall kompletteras med sakerhetsfotoceller eller liknande utanfér arbetsomradet
pd in och uttransport sidan innan maskinen tas i bruk

-Sakerstall att inget kan komma i vagen for toppfilmarens arbetsomrade.
-Maskinen f&r bara anvandas pa ett korrekt satt.

-Endast utbildad personal fdranvanda maskinen.

-Betrad aldrig maskinen under drift.

-Materialhanteringsanordningar, vridbord, transportrullar och avstdnd mellan vridbord och
transportbanor skall ej betradas.

-Fore justering eller servicearbete skall maskinen goéras spanningslds samt sdkerstallas att
maskinen inte spanningssatts igen av obehdrig person. Vrid av maskinens huvudbrytare
och 13s den med ett hangl3s, (skylta garna).

-Berdring av elutrustning medfor fara for personsakerheten.

-Elarbeten f&r endast utféras av utbildad elektriker

-Instéllningar och mandvrering med spanning pa far endast utforas av behorig person och
under faststallda sakerhetsregler och standarder.

-Placera inga losa delar p& maskinen.
-Givare som exempelvis fotoceller etc. kan starta sekvenser.
-Nodstoppsanordningar skall/far inte forbikopplas eller géras obrukbar.

-Ratta dig efter alla sdkerhets- och riskinstruktioner for systemet / maskinen.
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Teknisk data

Typ A C D E F G H I J K L M
Pallgods Langd: 400 till 1200 mm
Bredd: 600 till 1200 mm
Program 7 Standardprogram
Olika toppfilms langder En per program
Toppfilm Diameter Max 250 mm (diam. kdrna:76,4 mm)
Film bredd/hdéjd 1200-1600 mm
Filmtjocklek 35-70 pm
Nétanslutning Elektrisk anslutning 3x400 V+N+PE, 50Hz, 0,75 kVa
Mandverspanning 24V (DC)
Kapslingsklass IP 54
Pneumatik 6 bar / ca 5 liter/cykel
Maskin Kapacitet Max 60-120 pall/tim (beror pd godstyp)
Langsta transportdr héjd 300 mm
Bomhastighet Max 1 m/s
Hisshastighet Max 0,7 m/s
Ljud nivd
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Maskinens huvuddelar

Maskinram/Portal

Avskarningssystem

Huvudelskdp/
Kontrollpanel

Filmrulle

El-I3da

Hiss
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Atgirder fore kérning av maskin
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Installation
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Manover funktioner

(5)
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V.
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(1) 2 (3) @
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(6)

1 Lampvridknapp Manéverspanning Till / Frén

2 Lampvridknapp Utgdngsldge / Reset larm

3 Lampvridknapp Automatik Till

4 Vridknapp Hiss Upp / Ned

5 Kontrollsystem Display / program val / parametrar
6 Tryckknapp Nodstopp
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Mandverspanning

Utgdngslage

C

Automatik

C

Hiss
A upp / ned B

¢

Manover funktioner

Lampvridknapp (1) "Mandver spanning till eller fr&n”

Vrid p& knappen for att sla till manéverspanningen.

Lampan tands.

Efter att vridit p& huvudbrytaren eller rattat till nédstoppsknapp.
Vrid p& knappen for att sla frdn mandverspanningen.

Lamptryckknapp (2) "Utgéngslage/Reset larm”

Tryck p& lampknappen for att kvittera larm, om larmet inte forsvinner
finns felet kvar. Trycker man p& knappen nér inga larm finns kér maskinen
till laddlage/utgangslage.

Lampa (2) “Larm”

Lampan lyser nar maskinen har ett eller flera fel/larm. t.ex. nédstopp
aktiverats eller motor 6verlast mm. Larm eller meddelande text finns att
ldsa pd displayen (6), det kanfinnas fler larm, for att se detta kan man
bladra med pil knappar.

Lamptryckknapp (3) “Automatik”
Tryck pa lampknappen for att sld till automatik lage.
Lampan tands

Vridknapp (4) “Hiss upp/ned (A/B)”

Om maskinen inte ar i automatik kan man kéra hissen. Vrid medurs och
hissen kor till filmbytespositionen, moturs stoppar kérningen. Vrid moturs
i ca: 2 sekunder och hissen gér till topp, for att stoppa vrid medurs. Ihop
med displayen byter knappen funktion, bilder som finns under handkérn-
ing.Ihop med displayen byter knappen funktion, bilder som finns under
handkdrning.

Kontroll system (5) "Display OP 3"
Har kan man valja program, stalla in film parametrar, fa framhandkorn-
ingslégen och titta pd information. (Se kommande sidor for mer beskrivn-

ing).

Tryckknapp (6) “Nédstopp”

Stannar maskinen och 6vrig ihopkopplad anlaggning. GIom inte frigdra
knappen efter tryck, detta gérs genom vridningoch d& skall knappen hop-
pa ut.

11
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Kontroll system OP 3

ENTER

— AL
v.../-
(A [ ] Fa 3
123 ]a]s |||
6| 718 9 [0 ]w|®

Pil upp knapp
Tryck pé pil upp knappen for att bladdra till féregdende bild.

Pil ned knapp
Tryck pé pil ned knappen for att bladdra till nasta bild.

ESC knapp
Tryck p& ESC knappen for att stanga aktuell bild och hoppa till
foregdende niva.

Enter knapp
Tryck pd Enter knappen for att bekrafta val eller inmatning.

12
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Losenords niva 0

Losenords niva 1

Losenords niva 0

Losenords niva 0

Losenords niva 2

Losenords niva 2

Losenords nivad 9

*¥XCYKLOP***TF
Tryck “ENTER”

Kor program (1-9)

Filmparametrar
Tryck “ENTER”

Handkorning, maskin

Tryck "ENTER”

Information
Tryck “ENTER”

F1=Bomparametrar
F2=Hissparametrar

F3=Timers
F4=raknare

F5=Program Konfig

Teknisk meny

System  Log out

Text display
Val av meny

Forsta bilden (bas niva)

Vélj onskat fonster med hjalp
av pil tangenterna

Enter >

Tryck ner ENTER tangenterna
for att komma till 5nskad meny,
eller med funktionstangent,
“SHIFT” + “F1 - F5"

Tryck pd “ESC” tangenten for
att stdnga menyn och 3atergd
till foregdende menyn.

FFFCYKLOPFFFTF
Tryck “ENTER”

I
Kor program (1-9)

Tryck pd nummer for onskat
program och bekrafta genom
att trycka pd ENTER tangenten.

Program 1
Toppfilm ett

Program 5
Reserv

Program 2
Toppfilm tvad

ESC

Program 6
Reserv

Program 3
Reserv

Program 7
Reserv

Program 4
Reserv

13

Program 8
Reserv
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FUNKTION Text display

Film parametrar (kraver lésenord)

FHFCYKLOPFFTF
Tryck “ENTER”

Kor program (1-9)

\

Filmparametrar
Tryck "ENTER”

— ENTER—

Kor program (1-9)

Toppfilmens langd:
mm

Centering topp film:
mm

Hog fart Hiss ned
(50-100): %

Hiss ned efter fotocell:

mm

14

Valj énskat fonster med hjalp
av pil tangenterna

Andra parametrar via numer-
iska tangenterna (0-9).

Tryck ENTER efter inmatnin-
gen
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FFFCYKLOPFFTF
Tryck “"ENTER”

Starta program (1-9)

\

Filmparametrar

\

Handkorning, maskin Handkdrnings mode
Tryck “ENTER — ENTER—— p1| NER/UPP=BLADDRA
Toppfilmscykel

Tryck ESC tangenten for att
stanga menyn och ater g&

till foregdende meny.

ESC

A=start/B=maskinstopp

Toppfilmshiss____mm
Toppfilmsbom____mm

Toppfilmsbom,
A=ut / B=in

Toppfilmsbom,
A=grip / B=06ppna

Toppfilmskniv,
A=ut / B=in

Toppfilmskniv,
A=grip / B=in

Starta "Teach In”
A=start / B=stopp

Starta test av lampor
A=start

15

FUNKTION Text display
Handkoérnings mode

Vaélj dnskat fonster med hjalp
av pil tangenterna

Vrid tryckknapp till A eller B
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FUNKTION Text display

Information

FHECYKLOPF**TF
Tryck “ENTER”

Starta program (1-9)

*X3

Information
Tryck “"ENTER”

till foregdende meny.

Tryck ESC tangenten for att
stdnga menyn och ater gd

ENTER

ESC

**Informatior_]_**
PIL NER/UPP=BLADDRA

Antal filmscykler sen
reset: reset=F1

Antal filmcykler

STATUS 1, F1 =Hjalp
1111 1111 1111 1111

STATUS 2, F1 =Hjalp
1111 1111 1111 1111

Mjukvaruversion
display V4.00

Mjukvaruversion
Step 7 V4.00

Step 7 file nummer:
800000

16

Valj 6nskat fonster med hjalp
av pil tangenterna
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FUNKTION Text display

Bomparametrar (kraver l6senord)

FFXCYKLOPF**TF
Tryck “ENTER”

Kor program (1-9)

*x3

F1 Bomparametrar

Tryck ESC tangenten for att
sténga menyn och ater ga

till foregdende meny.

_\\Shift"+ IIFl 14 ]

Program (1-9)

TF bom HF till LF
inne_ __ _mm

Valj 6nskat fonster med hjalp
av pil tangenterna

TF bom HF till LF
ute ____mm Andra parametrar via numer-
iska tangenterna (0-9).
ESC Hog fart bom
(50-100) __ _ % Tryck ENTER efter inmatnin-

Retardations konst.
(1-500) _ _ _ _

gen

Hiss parametrar (kraver I6senord)

FHFCYKLOPFF*TF
Tryck “ENTER”

I
Kor program (1-9)

*x4

F2 Hissparametrar

Tryck ESC tangenten for att
stanga menyn och ater ga

till foregdende meny.

_\\Shift"+ IIFZII ]

Program (1-9)

Toppfilm HF &ill LF
i toppen _ _mm

Toppfilm HF &ill LF
ibotten __ _ __mm

Retardations konst.
(1-500)

17

Lag fart Hiss e )
(6-12) % Valj 6nskat fonster med hjalp
- av pil tangenterna
(Soi%goga't Hiss o Andra parametrar via numer-

-—=7 iska tangenterna (0-9).

Tryck ENTER efter inmatnin-
gen
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Igangkorning

Starta upp maskinen och kéra den till utgéngsléage

Se till att maskinen har spanning och tryckluft matat sig.

Kontrollera att Nédstoppsknappen (5) ar frigjord.

Vrid pd huvudbrytaren.

C ©

Manoverspanning Vrid p& Lampvridknappen (1) “Mandver spanning till”
Till (Lampa tands)

C

Larm Lampan (2) "Larm” tands upp.

C

Utgdngslage/Reset Tryck pd lampknappen (2) "Utgdngslage/Reset larm” Larm i
displayen kviteras forst, tryck sedan igen. Delar som inte be-
finner sig i utgdngslage kommer att koras dit. Behovs ibland
flera tryck for att komma till utgangslage (se pa displayen).

C

Larm Lampan (2) "Larm” skall ha slocknat.

Maskinen ar nu i utgdngslage.

C

18
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Igangkorning

Kontroll av riktning och rotation

Se till att maskinen har mandverspanning till och tryckluft-

Riktning for hissen geno- strycket dr ca: 6 bar.

matt vrida vridknappen . . . .
(4) "Hiss upp” Efter att maskinen ar pdslagen och i del automatik mode.

y Om hissen ar i dess nedre position: Vrid vridknappen (4)
"Hiss upp”. Om hissen ar i dess 6vre position: Vrid vridknap-
pen (4) "Hiss ned”.

Notera riktningen uppat och neddt nar man koér for hand.

Riktningen skall motsvara vridknappen (4) ndr denna vrids.

Om riktningen for rorelsen &r felaktig, sld genast ifrén
manoverspanningen eller tryck omgdende p& nddstopp-
sknappen.

Fel:

Faserna stdmmer ej mellan omriktare och motor. Detta maste
korrigeras, samt man maste ocksd sakerstélla riktningen for
positionsrakningen.

Riktning fér hissen geno-
matt vrida vridknappen

(4) "Hiss ned” Uppmaérksamma!
Risk for dodande fara som beror pd elektrisk
A st6t. Detta arbete fé&r bara utforas av behorig
Hiss elektriker.

A upp / ned B

Maskinens elektriska anslutning skall €j andras.

Bommens riktning kan kontrolleras med hjalp av handkérn-
ings lage p& displayen och med vridknapp (4), funktion "A”
och "B”.

Skall d& rérelsen stamma mot display texten.

19



Cviior m

INTERMATIONAI

Igangkorning

Kontroll av riktning och rotation

Forst bér man kvittera larm och se att maskinen &r i ut-
gangslage alt. i filmbytes position. (vrid knapp hiss ned och
hissen kor till forvald laddposttion)

Oppna skyddsnatsdérren.
Forst kan man lossa 13s handtaget fér ena bobin styrningen,

dra ut och vrid ned.

Ta bort “gammal bobin”.

Lyft dit ny toppfilm for hand eller med hjalp av toppfilmslyften
(option). Det gér att vanda toppfilmsrullen &t tvd hall, men
det ar att rekommendera att filmen rullas av frén ovansidan.
Se till att bobinen gdr i den bobin styrning som sitter kvar
(sakerstaller att filmen hamnar centrerat under forutsattning
att ratt film bredd valts).

Vrid upp och skjut in den andra bobin styrningen, I&s I&shan-

dtaget. (Om man spanner ihop styrningen for hdrt emot bo-
binen kan detta innebara att bommen far svart att orka dra
ut filmen.)
~ Uppmarksamma! Oppna héllaren férfilmen vid avskérningen, vrid pd vridknap-
Risk for klamskada. Tank pd att pen.
inte placera hand eller fingrar i
gapet pd filmhallaren. Rulla av och renskér toppfilmen om nédvéndigt. (s8 rakt

snitt som méjligt). Lagg i film anden mellan de tvd hdllare
balkarna, film &nden bor sticka ut minst 20 mm utanfér hal-
larna. (Se hur det ser ut efter normal
avskarning med kniven).

Stang hallaren och kontrollera att filmen
sitter rakt om inte gér om laddforfaran-
det.

Filmladdnings férfarandet ar nu slutfort.

3 2 1 Sténg nu skyddsnatsddrren.
Se till att Mandverspanningen ar till.

Bekrafta larm genom att trycka pa (2) "Utgangslage/Reset”.

Kor maskinen till utgdngslage genom att trycka pad (2)
"Utgangslage/Reset”.

Maskinen ar nu klar fér vidare kérning.

20
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Manovrering
Manuell kdérning

Vid automatik mode fran, kan vissa detaljer/funktioner kdras fér hand

Stall maskinen i lage enligt ovan (Om automatik lampan lyser, tryck
pd (2) "Utgangslage/Reset”.)

P& kontroll systemet, displayen OP 3 tryck p& pil nedét tills "Hand-
kdrning, maskin” dyker upp i text displayen.

_'> Tryck pd "Enter” knappen (I ca: 1 sekund).

"Kér maskin manuellt” dyker upp i text displayen.

A Valj 6nskad funktion genom att bladdra med pil upp och ned Tan-
genterna.
V N&r “Nollan” slar om till ett “1” byter vridknappen for "hiss upp/ned”
(4) funktion till A och B.
Hiss
Aupp/ned B

22
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>

C ©

Mandver spanning
Till

C

UtgdngslageReset

C

Manovrering
Manuell kérning

Uppmaéarksamma!

Att toppfilma pallar eller pallgods som ar stérre an vad maskinen klarar av, &r inte
tilldtet. Pall eller pallgods maste vara innanfor armar och bommens arbetsomrdde,
samt att maskinen inte tar i pall eller pallgods.

Se till att maskinen har spanning och tryckluft matat till sig.

Kontrollera att Nodstoppsknappen (5) ar frigjord.

Vrid p& huvudbrytaren.
Vrid p& Lampvridknappen (1) "Mandver spanning till”
(Lampan tands, om inte kontrollera nédstopp).

Lampan (2) “Larm” ténds upp.

Tryck pd lampknappen (2) "Utgdngslége/Reset larm” Larm i dis-
playen kviteras forst, tryck sedan igen. Delar som inte befinner sig
i utgdngslage kommer att koras dit. Behovs ibland flera tryck for att
komma till utgéngslége (se pa displayen).

Lamptryckknappen (2) "Utgdngsldage/Reset larm” / “Larm” sléckts.
Maskinen &r nu i utgdngslage.

Program val

Kor program (1-9) 1
Filmning uppat

Fi F2_|[ P | F [ F5
3 5
6 8 9 0

ENTER

Efter kort igdng maskinen bor programvalet visas i displayen

T.ex. Kor program (1-9) 1 / Toppfilmning Aktuellt program nummer
blinkar.

Om man o6nskar att éndra program, gér man det genom att valja
programnummer via de numeriska tangenterna 1-9 och bekrafta det
med ENTER tangenten. Manuell &ndring av programval gors i del-au-
tomatik mode.

Filmprogram har nu blivit andrat.

Nasta pall kommer att filmas enligt de nya programvalet.

23
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Fel i automatik mode
Filmslut / filmbrott

Larm Om toppfilmen har tagit slut eller fatt brott, kor maskinen till utgéngslage
eller laddposition.

Maskinen stannar.

Kvittera larmet, (2) "Utgéngslage/Reset”

C

Utgangslage Oppna nat dérren.

Om filmen har tagit slut — byt till en ny filmrulle och tra filmen.
(Se sidan 21).

C

Fast film &nden i filmhallaren (Se sidan 21).

Oppna dorr Vrid pd vridknappen och filmhallaren 6ppnar.

Vrid &t andra hdllet och filmhallaren stdngs.

C

filmh3llaren.

Manoverspannin U RN
Til? 9 {E Risk for klamskada. Placera inte hand eller fingrar i gapet pa

C

Utgangslage Nar natdorren ar stangd, se till att “"Mandverspanningen ar till

Reset

Tryck pé tryckknapp (2) " Utgdngslage/Reset” Lampan i knappen (2) slakts.

Om pallen i maskinen behover toppfilmas igen, Starta via handkérning eller
overordnad styrning.

Tryck pé tryckknapp (3) "Automatik”.

Och filmcykeln ar beredd att starta.

Den toppfilmade pallen kommer att transporteras ut ur maskinen nar film-
cykeln ar klar och maskinen fortsatter att arbeta i automatik mode.

b
[y
8
@ 3@
=
=

Nasta pall kommer att toppfilmas enligt programvalet.

24
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Fel i automatik mode
Maskinstopp paverkat

Om Maskinstoppet (externt frén tex. Strackfilmare GL1000) blivit pdverkad
under ndgon sekvens, kommer pdgdende sekvens att avslutas.

Uppmaéarksamma!
Risk férskada.
Avskarningsknivenaroskyddad fran ovan.

Utgdngslage Larmlampan (2) ténds upp pa kontrollpanelen.

Tryck tva génger pa tryckknapp (2) ” Utgdngslage/Reset” Larm i displayen
kviteras forst, tryck sedan igen. Delar som inte befinner sig i utgangsldge
@ kommer att koras dit.

Fast toppfilms dnden i filmhallaren (Se sidan 23 samt sidan 27).

Uppmarksamma!
Risk for klamskada. Placera inte hand eller fingrar i ga-

pet pd filmhallaren.

Om pallen i maskinen behdver toppfilmas igen,
Starta via externt val eller via handkérning.

Automatik
For att kunna starta fran extern styrning tryck pa tryckknapp (3) "Automa-

tik”,

@ Toppfilmcykeln startar.

Den toppfilmade pallen kommer att transporteras ut ur maskinen nar topp-
filmcykeln ar klar och maskinen fortsatter att arbeta i automatik mode.

Nasta pall kommer att filmas enligt de nya programvalet.

25
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Skotsel och underhall
Fore service och reparationsarbete, mdste hissen sdkras for fall.

Kontrollera

Aktivitet

Intervall

Maskin

Gor en visuell inspektion 6ver hela maskinen.

Ta bort frammande delar eller filmrester som forekommer.

I slutet pd dagen
/ skiftet

Drivkedjor/ Rem-
mar

Kontrollera kedje-/remspanningen pa samtliga kedjor/rem-
mar, spann om det ar nddvandigt.

Kontroll av slitaget

Var 3:e ménad

Vatten avskiljare

Maskinen ar utrustad med vattenavskiljare for tryckluften,
denna behover tdmmas pé eventuellt vatten.

Varje Vecka

Smorjapparat

Uppmarksamma!
Alla punkter skall tittas pa dagligen, galler forsta veckan i arbete.

skenor, kedjor och kolvstanger, etc.

Smorjning och Aktivitet Intervall
oljning

Maskin

Rengorning Aktivitet Intervall
Maskin Ta bort damm och pappers eller plast rester fran glid- Varje Vecka

26
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Operation
Program beskrivning

FFF CYKLOP ¥F% TF
Tryck “ENTER”

KOR PROGRAM(1-9)

Filmparametrar

inget l16senord/password, nivd 0

F1 = till bérjan
F3 = till mitten
F5 = till slutet

level 1

Hand kornings mode

Tryck “ENTER”

Hand kérning, maskin

level 0

Hand kérnings mode

Tryck “ENTER”

Information
Tryck “"ENTER”

F1=Bomparametrar
F2=Hissparametrar

F3=Timers
F4=Ra&knare

F5=Program konfig.
Teknisk meny
System Log out

Toppfilms cykel,

level 0 PIL NER/UPP =BLADDRA A=Start / B=Maskinstopp
-- INFORMATION -- Toppfilms cykel, Toppfilmshiss mm
PIL NER/UPP =BLADDRA A=Start / B=Maskinstopp Toppfilmsbom mm
Antal filmcykler sen Toppfilmshiss mm Toppfilms bom,

reset: Fl=reset Toppfilmsbom mm A=Ut /B=1In

Antal filmcykler Toppfilms bom, Toppfilms bom,

Hiss mm A= Ut /B=1In A= Grip / B= Oppna
Bom % Toppfilms bom, Toppfilm kniv,

STATUS 1, F1 =Hjalp
11111111 11111111

A= Grip / B= Oppna

A= Ut /B=1In

STATUS 2, F1 =Hjalp
11111111 11111111

Toppfilm kniv,
A= Ut /B=1In

Toppfilm kniv,
A= Grip / B= Oppna

Mjukvaruversion
display V 1.00

Toppfilm kniv, -
A= Grip / B= Oppna

Starta Teach in
A=Start B=Stopp

Mjukvaruversion
Step 7 V1.00

Starta Teach in
A=Start B=Stopp

Starta Test av Lampor
A=Start

Step 7 file nummer:

Starta Test av Lampor
A=Start

ESC = férra meny

PIL NER/UPP =BLADDRA

ESC = férra meny

ESC = forra meny

level 2

-- BOMPARAMETRAR --

level 2
-- HISSPARAMETRAR --

level 2

——- TIMERS -

PIL NER/UPP =BLADDRA
Program (1-9)

PIL NER/UPP =BLADDRA
Program (1-9)

PIL NER/UPP =BLADDRA
TO Fordr. ITF hiss

TF bom HF till LF

Lag fart Hiss

Inne

TF bom HF till LF

mm

(6-12) %
Hog fart Hiss

Ute mm (50-100) %

Hdg fart bom Toppfilm HF till LF

(50-100) % I toppen mm

Retardations konst. Toppfilm HF till LF

(1-500) I botten mm

ESC = forra meny Retardations konst
(1-500)

ESC = férra meny
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Ned S
T1 Fordr. bom ut

S
T2 Kor bom fore avskarn.

S
T4 Fordr. avskarning

Toppfilm S
T5 Reserv

S
T6 Reserv

S
T7 Reserv

s
Larm l&ng Filmcykel

S
ESC = férra meny




Crcor [

INTERMATIONAI

Operation
Program beskrivning

level 2

level 2 |

-- RAKNARE --
PIL NER/UPP =BLADDRA

- PROGRAM KONFIG. -
PIL NER/UPP =BLADDRA

Ladd pos. for hissen
mm

Frisl. Toppfilm
1=Ja, 0=Nej

Botten lage Hiss
Viktig

Natverkad
1=Ja, 0=Nej

ESC = forra meny

Hojdavkan. pall
1=Ja, 0=Ngj

Till pall forst
1=Ja, 0=Negj

Endast hogf.ned
1=Ja, 0=Nej

ESC = Last menu

Level2 ¢

- Teknisk meny level 9
PIL NER/UPP =BLADDRA “SYSTEM-
Hiss  cm PIL NER/UPP =BLADDRA
Ring % level 0 -
im
Larm réknar meny --- LARM LISTA --- Dat
l. PIL NER/UPP =BLADDRA Andra tid & datum
Utan film ? Al |
1=Ja, 0=Negj X
: ) A3 Andra mode
Vissa larm fran A4 |
1=Ja, 0=Nej R
) _ AS Andra sprdk
Akt. PLC cykeltid |
Minsta PLC cykeltid A34 Andra lésenord
Reset A35 |
Langsta PLC cykeltid M51 ESC = férra meny
Reset M52

Force_var Stat_var

ESC = férra meny

level 0

F5= Reset al alarm counters

ESC = forra meny

---- STATUS 1 -
PIL NER/UPP =BLADDRA

--- STATUS 2 -~ _
PIL NER/UPP =BLADDRA

Bit 1-16 fran hoger raknat.

Bit 1-16 fran hoger raknat.

: 11.1, Pall hgjdFC
: I1.2, Over pall

: utan funktion
: utan funktion

: 11.3, Hiss uppe
: 11.4, Hiss nere

: utan funktion
: utan funktion

: 11.5, Kniv hemma
: 11.6, Kniv ute

: utan funktion
: utan funktion

(11,7,
: 12.0, Bom inne

ON| oo |h~hW|INH—

: utan funktion
: utan funktion

ON| oo |h~hW|INH

9: 12.1, Bom ute
10: 12.2, Bom i lage

9: utan funktion
10: utan funktion

11: 12.3, Mandver On

11: utan funktion

12: 12.4, 12: utan funktion
13: 12.5, 13: inga prog kors
14: Reserv 14: reset kors €j

15: Reserv 15: synk ring kors ej
16: Reserv 16: Teach in kors ej

ESC = férra meny

ESC = férra meny

29



Cvxior

INTERMATIONAI

Grund.

Program

Display

4
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